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Kompleksowa oferta dla branzy automatyki

Sterowniki PLC
Fatek

Panele operatorskie HMI
Weintek

Prowadnice liniowe
i Sruby kulowe
Hiwin

Szkolenie Multiprojekt | Serwonapedy Estun

Silniki krokowe i napedy

Falowniki
Micno

Silniki liniowe
LinMot



Kompleksowa oferta dla branzy automatyki

e Q'/ Lozyska liniowe

Przektadnie
planetarne

Serwonapedy obrotowe
i obrotowo-liniowe,
sterowniki ruchu

O

Szkolenia podstawowe
Fatek, Weintek, Micno, Estun

Szkolenia zaawansowane
Fatek, Weintek

Instalacja i uruchomienie

e



Wspieramy Klientédw w przejsciu na produkty marki Fatek

Wybér odpowiedniego

rozwiazania Testy i instalacja Szkolenie pracownikow

v'  Catodniowe szkolenia rowniez w Panstwa
firmach

v' Mozliwo$é bezptatnego wypozyczenia sprzetu
do testéw w swoim zaktadzie

v' Pomoc w doborze komponentdw najlepszych
dla Twojego zaktadu

v"  Peine wsparcie techniczne podczas
uruchomienia projektu




Materiaty
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Serwer FTP

WM Multiprojekt - FTP

& C 1t | ® www.multiprojekt.pl/ftp
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Nazwa

ABB - serwonapedy

COPLEY - napedy

CREVIS - moduty we/wy przemystowych

E.MC - pneumatyka

ESEA - Automatyka budynkowa

ESTUN - serwonapedy

FATEK - sterowniki PLC

HIGHLY - czujniki

HIWIN - mechanika

HONTKO - enkodery

Katalog ogdiny firmy MULTIPROJEKT

whiki_plc

Name

ABB semnvo

COPLEY Dnives

CREVIS - Industrial Remote 10

E.MC pneumatics

ESEA building automation

ESTUN Servo

FATEK PLCs

HIGHLY sensors

HIWIN mechanics

HONTKO Encoders

General catalogue of MULTIPROJEKT

Typ Rozmiar Data modyfikacji
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O producencie



FATEK Automation Corporation

1992 - powstanie firmy FATEK na Tajwanie, seria
sterownikdédw FB pojawia sie na rynku

1993 - seria FBe wprowadzona do seryjnej produkcji

2003 - seria FBs wprowadzona do seryjnej produkcji

\ 2005 - seria FBs wprowadzona do sprzedazy na rynku polskim,

www'm." 't'p'o. ekt"’@' MULTIPROJEKT wytaczonym dystrybutorem firmy FATEK
MulliProjekt

2010 - seria B1 oraz B1z w sprzedazy na rynku polskim




FATEK Automation Corporation

v’ 96 specjalistow zatrudnionych w siedzibie gtdéwnej w Tajpej i fabrykach na Tajwanie
v’ 88 specjalistow zatrudnionych w filiach i fabryce sterownikéw B1/B1z w Chinach

v’ dystrybutorzy na catym Swiecie

Multiprojekt Automatyka Sp. z 0.0. | multiprojekt.pl



FATEK Automation Corporation

SoC FATEK's Core Technology

religbilitysdeterminist NS0 E

DoWertu! mMmunicaticnicapa oty

v’ oprogramowanie — niezalezne i tworzone przez inzynieréw firmy FATEK

v firmware i hardware - wg projektéw dziatu technicznego FATEK



Oferta FATEK



Seria FBs Seria B1 & B1z

do mniejszych aplikacji,

wydajne i zaawansowane, . .
wystepujg w wersji SLIM

elastycznie personalizowane



Seria FBs



Seria FBs

Ekonomiczne jednostki Jednostki zaawansowane Dedykowane
RTC, do 3 portédw komunikacyjnych, RTC, do 5 portéw komunikacyjnych, do pozycjonowania NC
100 kHz 200 kHz

RTC, do 5 portéow, 920 kHz

FBs-MA FBs-MC FBs-MN



Seria FBs

v' Zasilanie 230 VAC, 12 VDC lub 24 VDC
v' Wbudowany zasilacz 24 VDC / 400 mA
v Do 512 punktéw cyfrowych

v Do 128 punktéw analogowych

v' 3000 wewnetrznych markeréw

v Filtr sygnatow wejsciowych

v'  Opcja stosowania nieulotnej pamieci FLASH



FBs-MA

v’ Zegar czasu rzeczywistego RTC (Real Time Clock)

v’ Max. 3 porty komunikacyjne

v Wejscia / wyjscia max. 100 kHz

v Mozliwos$¢ pozycjonowania NC z interpolacjg liniowa

v Brak mozliwosci rozszerzen z lewej strony sterownika

v' Brak mozliwosci wymiany listwy zaciskowe]

Fifiprojet]



FBs-MC

v’ Zegar czasu rzeczywistego RTC (Real Time Clock)
v' Max. 5 portéw komunikacyjnych

v Wejscia / wyjscia max. 200 kHz

v Mozliwos$é wymiany listwy zaciskowej

v Mozliwoéé¢ pozycjonowania NC (obstuga 4 osi,
interpolacja liniowa)

multiprojekt.pl Fotena,



FBs-MN

v

Zegar czasu rzeczywistego RTC (Real Time Clock)

Max. 5 portéw komunikacyjnych

Wejscia / wyjscia max. 920 kHz (5 VDC, réznicowe)

Mozliwos¢ wymiany listwy zaciskowej

Mozliwos$¢ pozycjonowania NC (obstuga 4 osi,
interpolacja liniowa)



Moduty rozszerzen cyfrowych - seria FBs

v' Max. 32 moduty podtgczone do jednego PLC

v Opcja zasilania zewnetrznego 230 VAC lub 24VvDC dla
modutdéw

v' Od 8 do 60 punktéw w jednym module

v' Max. 256 wejs¢ i 256 wyjs¢ cyfrowych dla jednego PLC
v Moduty wejsciowe, wyjéciowe i mieszane

v Typ wyjsé: przekazniki, tranzystory NPN, tranzystory
PNP




Moduty rozszerzen cyfrowych - seria FBs

2

v Narzedzie ,,Check Power Supply Capacity
w oprogramowaniu WinProladder

v' Automatyczne wykrywanie modutéw
W oprogramowaniu do sterownika

v' Wykrywanie niezgodnosci projektu
W programie z instalacjg rzeczywistg
(PLC i Project IO Numbering)




Moduty rozszerzen analogowych - seria FBs

N NN

Sterowanie napieciowe i prgdowe

12 lub 14 bitdéw rozdzielczosci

Kodowanie uni- lub bipolarne

Moduty wejsciowe, wyjsciowe i mieszane

Moduty mieszane wejsScia analogowe + wejscia
temperaturowe



Moduty rozszerzen analogowych - seria FBs

v’ Zakresy pracy:0-10 VDC, 0-5 VDC, +/-10 VDC, +/-5 VDC,
0-20 mA, 0-10mA, +/- TOmA, +/- 20mA

v’ 2-,4-i6-punktowe moduty w zaleznosci od typu
v Dedykowana funkcja obstugi PID sygnatéw analogowych

v Max. 64 wejscia i 64 wyjscia analogowe

Istniejq rowniez ptytki analogowe montowane
na front sterownika




Moduty rozszerzen analogowych - seria FBs

v Sterowanie napieciowe i pragdowe

v’ Zakresy pracy: 0-10 VDC, 0-20 mA

v' Ptytki wejsciowe, wyjsciowe i mieszane
v' Rozdzielczos¢ 12 bitéw

v Kodowanie unipolarne




Moduty rozszerzen temperaturowych - seria FBs

v' Obstuga czujnikéw termoparowych:
JEKT,R B, SN

v' Obstuga czujnikéw rezystancyjnych:
Pt100, Pt1000 (DIN lub JIS)

v' Obstuga czujnikéw termistorowych
NTC (Negative Temperature
Coefficient)




Moduty rozszerzen temperaturowych - seria FBs

v Moduty 2-, 6- i 16-punktowe w zaleznosci
od typu czujnikdw

v’ Max. 32 punkty temperaturowe na jednym
sterowniku PLC

v Moduty mieszane, wejscia analogowe +
wejscia temperaturowe

v Dedykowana funkcja PID do obstugi
temperatury

v" Intuicyjna konfiguracja w oprogramowaniu



Moduty specjalne - seria FBs

v' Moduty zasilajgce

v Moduty do obstugi wyswietlaczy 7- i 16-segmentowych LED
v Modut do nastawnikéw kodowych

v Modut do pozycjonowania ze sprzezeniem zwrotnym

v’ Modut gtosowy

v Modut do obstugi potencjometréw

v Moduty do obstugi czujnikdéw tensometrycznych



Moduty specjalne - zasilajgce - seria FBs

v’ Zasilanie zewnetrzne 230 VAC lub 24 VDC
v' Moc: 21W

v Moduty zwiekszajg wydolnos$¢ pradowa magistrali 51 24 VDC

Fifiprojet]



Moduty specjalne - obstuga LED - seria FBs

v Obstuga wyswietlaczy 7- i 16-segmentowych LED

v Mozliwo$¢ pracy w trybie znakowym lub binarnym (obstuga
kazdego z segmentdw kazdego znaku osobno)

v Obstuga gotowych wyswietlaczy potgczonych na ptytce




Moduty specjalne - nastawniki kodowe - seria FBs

v" Obstuga 8 stéw (32 znaki / 128 indywidualnych punktéw)

v Mozliwo$¢ podtaczenia nastawnikdéw kodowych




Moduty specjalne - modut gtosowy - seria FBs

v Mozliwo$¢ nagrania 254 wiadomosci gtosowych

v' Przechowywanie danych w pamieci wewnetrznej modutu
lub na karcie SD

v Format danych: mono, 8 bitéw, prébka 8kHz

v Osobne oprogramowanie konfiguracyjne




Moduty specjalne - potencjometry - seria FBs

v 4 punkty do bezposredniego podtaczenia potencjometrow
v’ Zakres rezystancji: 1k - 10kQ
v Rozdzielczos$¢: 12 lub 14 bitow

v Mozliwoé¢ uéredniania pomiaréw




Moduty specjalne - potencjometry - seria FBs

v 1-i 2-punktowe moduty
v' Rozdzielczos¢ 16-bitowa
v' Wersja modutu ,,precyzyjnego” o rozdzielczosci 24bity

v' Ustawiana czestotliwo$¢ probkowania: 5/10/20/25/60/120/240/480 Hz

v' Ustawiany poziom czutosci: 2mV/V, 5mV/V, 10mV/V, 20mV/V

Fifiprojet]



Moduty specjalne - do obstugi sprzezen zwrotnych - seria FBs

v Obstuga enkoderéw absolutnych (kod Graya lub binarny)
v' rozszerzenie jako modut lub instalowane na front sterownika

v Obstuga resolwerdéw — rozszerzenie jako modut



Moduty komunikacyjne - seria FBs

v' Podtaczane z lewej strony sterownika
v' Obstugiwane tylko przez sterowniki MC i MN

v' Standardy komunikacyjne: RS232, RS485, Ethernet,
GSM, ZigBee

v' Protokoty komunikacyjne: FATEK, MODBUS RTU/ASII,
FATEK TCP MODBUS TCP, protokdt uzytkownika ASCII

Fifiprojet]



Moduty komunikacyjne - seria FBs

v' Dostepne réwniez ptytki komunikacyjne (m.in.
dodatkowo CAN)

v Dodatkowo moduty ogdlnego zastosowania
do zaawansowanych aplikacji pod wzgledem
komunikacyjnym (repeater, hub, ...)

Fifiprojet]



Moduty ogdlnego zastosowania - seria FBs

v Konwerter RS232 -, RS485
v Repeater dla magistrali RS485

v 1- 3 hub dla magistrali RS485

Fifiprojet]



Ptytki komunikacyjne - seria FBs

v" Montowane na front sterownika

v' Obstugiwane tylko przez wszystkie
sterowniki FBs

v' Standardy komunikacyjne: RS232, RS485,
Ethernet, CAN

v' Protokoty komunikacyjne: FATEK, MODBUS
RTU/ASCII, FATEK TCP, MODBUS TCP,
protokdt uzytkownika ASCIl, CANOpen



Proste wysSwietlacze HMI - seria FBs

FBs-BDAP

FBs-PEP/PEPR - 128x96 punktoéw, 8 przyciskow, RS232 (Port0).

Do programowania wymagany dodatkowy port komunikacyjny

FBs-BDAP - 128 znakdw na matrycy LCD, 6 przyciskow
montowany na front sterownika

FBs-BPEP - 128x64 punkty, 6 przyciskdw, montowany na front
sterownika

Fifiprojet]



Akcesoria - seria FBs

000 00dna ( (Y] )
FRTEK-€ORP-~FB-DB)S6 FATEK_CORP. FB-DB. 56

FBs-PACK FBs-PWMDA Zestaw LED zamontowany na ptytce

v FBs-PACK
v' PWMDA - 1 punkt wyjscia analogowego (PWM)

v’ Zainstalowane gotowe do uzycia zestawy wys$wietlaczy 7/16-segmentowych LED

N ST
multiprojekt.pl "'r' --:"-u-"




Akcesoria - seria FBs

O 0 0O 0O =

v' Kable do programowania PLC i komunikacyjne do HMI
v' Kabel konwerter RS232 (Port0) —. USB

v Kabel do modutéw z wtyczka 30-pinowg



Seria B1 oraz B1z



Ogédlna charakterystyka - seria B1i B1z

v’ Zasilanie 230 VAC lub 24 VDC

v' Sterowniki zasilane z 24 VDC w obudowach
SLIM

v Jednostki gtéwne 10-40 -punktowe

v Typ wyjs¢: przekazniki, tranzystory NPN i PNP

nultip kt.p %";ﬁ



Ogdlna charakterystyka - seria B1

v' Opcja sterownika z wbudowanym
portem RS485

v' Mozliwos$¢ rozszerzenia o moduty
cyfrowe do 80 punktéw

v Mozliwos¢ rozszerzenia o moduty
analogowe (réwniez temperatura)

v Mozliwoé¢ rozszerzenia o moduty
komunikacyjne



Moduty komunikacyjne - seria B1

v' Moduty montowane z lewej strony sterownika
v' Standardy komunikacyjne: RS232, RS485, Ethernet

v' Protokoty komunikacyjne: FATEK, MODBUS RTU/ASCII, protokdt uzytkownika ASCII



Moduty analogowe - seria B1

v Moduty montowane z lewej strony sterownika

v Nie mozna ich stosowac¢ ze sterownikami
Z wbudowanym portem RS485

v Rozdzielczo$¢ 12 bitowa

v' Obstugiwane sygnaty: 0-10 VDC, 0-20 mA

v Moduty wejsciowe, wyjéciowe i mieszane

v Moduty temperaturowe pod czujniki NTC



Moduty cyfrowe - seria B1

,,,er,eheuer

Moduty montowane z prawej
strony sterownika

Max. 80 punkty dla jednego PLC

Moduty wejsciowe, wyjsciowe,
mieszane

Typ wyjsé: przekazniki,
tranzystory NPN lub PNP



Moduty cyfrowe - seria B1

v' Zasilanie 230 VAC lub 24 VDC

v Sterowniki zasilane z 24 VDC w
obudowach SLIM

Jednostki gtdbwne 10 - 40-punktowe

Typ wyjsé: przekazniki, tranzystory
NPN i PNP

v' Brak mozliwosci rozszerzen o porty
komunikacyjne, punkty analogowe
czy cyfrowe

Multiprojekt Automatyka Sp. z o multiprojekt.pl TPkt ]



Akcesoria - seria B1, B1z

m o o 0 0O

FBs-PACK FBs-PWMDA Kable programujace i komunikacyjne

FBs-PACK
PWMDA - 1 punkt wyjscia analogowego (PWM)
Kabel programujacy

DN NI NN

Kabel do komunikacji z HMI



Budowa i oprogramowanie
sterownika



Zestaw szkoleniowy FBs-TBOX

v’ tatwy w transporcie zestaw PLC

v' Sterownik FBs-24MCT (14 we / 10 wy
tranzystorowych npn z mozliwoscia przetagczenia
na sterowanie zew. SSR)

v Modut komunikacyjny RS232+RS485+Ethernet
v’ Zabudowany silnik krokowy i enkoder

v Gniazda we / wy tatwe do tgczenia z zewnetrznymi
urzadzeniami

v" Diody sygnalizujgce stan wyjs¢
v’ Zadajniki wejs¢ bi- i monostabilne




Zestaw szkoleniowy FBs-TBOX

v' Mozliwos$¢ powiekszenia zestawu do 3 modutdw
rozszerzen wedtug indywidualnych potrzeb

v Mozliwoé¢ rozszerzenia zestawu o ptytki
montowane na front sterownika

v Wyswietlacz 4 znakdéw na 7-segmentowych
diodach LED

Nastawnik kodowy

Klawiatura numeryczna




Wyjscie 24V DC

Lewostronne

moduty rozszerzen

- komunikacyjne

Ptytki rozszerzen

Wejscie zasilania

Wejscia sterownika

Prawostronne moduty
rozszerzen

Budowa
sterownika
PLC

Wyjscia sterownika




WinProLadder [newspaper. pdw]

Oprogramowanie - WinProladder
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= B Ladder Diagram
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= B Table Edit
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FBs-PACK

Bezptatny program narzedziowy
Automatyczne wykrywanie konfiguracji
modutdw i przydzielanie im rejestrow

lub we / wy

Tworzenie podprogramdéw w osobnych
oknach

Programowanie i monitor on-line




3 |1/ Confignmation MC v4.x

Utilizatior

1/0 Mo, | Function

#0 Undefined

#1 Undefined

2 Undefined

3 Undefined

Hd H5C1.A Phase
5 HSC1.E Phaze
B HSC1 Mask
KT HSC1.Clr

A Undefined

#9 Undefined

10 Undefined

1 Undefined

H#12 Undefined

13 Undefined

14 Undefined

15 Undefined

kil Undefined

1 Undefined

2 Undefined

Oprogramowanie - WinProladder

Timer/Counter | Intermupt Setup

HSCO || HSC1 | HSCZ2 | HSC3

Timer Configuratior

Output Setup

Counter Type: ’m
Counting Mode  [4p -
*1 =1
AFLEL | Iy
IHpHER g p
A-Phaze s -
B-Phase: ’—_|
Mask[Mk]: #E &
Clear[Clr): R &
' Ok X Cancel ‘

Input Setup

H5C4 HSCH HSCE
HSC Polarity

tazk:

Clear W
Mormal -

&-B Phase:

HSC'z Data Length

HSC?

|32-Bit Hardware Counter

l

(X

Okna dialogowe do konfiguracji blokéw
funkcyjnych

Indywidualne ustawianie podtrzymania
znacznikdw i rejestrow

Symulator PLC

Wbudowany webserwer dla ptytki
ethernetowej FBs-CBEH
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Tworzenie nowego
projektu



Zaktadka Nowy " sterawnika
Plik projekt PLC
Informacje o projekcie Iﬁ
Mazwa oroiekiu |Pr,:,jekt‘|
Model sterownika  FBs-24MC Echyuj

Detachable terminal block BTC 14 DC24Y inputs(dx 200kHz, 4 x 20KHz, 6 total
BKHz)10 outputs(4 x 00KHz, 4 x 20kKHz).1 comm. portican expand up to 5).

Cpis /L’ .
; Tworzenie

. : nowego

S projektu

¥ Zegarczasu rzecaywisteqo (RTC)

W OK X Anuluj |




>
WinProladder - [Schemat drabinkowy - Zakladka_programu_glownegel]
@ - Pom Dﬁy

Plik Edycja Widok Projekt Drabinka PLC Marzedzia

Okn

Pasek narzedzi Ex

BHEE

JENS

B R R s R

l, 7 S BITE F X

il

nn
=)

inlni@:v

p - - % - Vs - 8- O -

b

=] Projektl [FBs-24hC]
o] Konfiguracja systemu
- Schemat drabinkowsy
m-B Edycja tabel

w-H Komentarze

[ Karty stanu

- Mumeracja we ey

Drzewko programu

u
M Ead
-~ PE -5 R

Elementy programu

Pasek narzedzi funkcji

Okno programu
drabinkowego

L1l

Okno
gtdwne
projektu

Pasek statusu

S
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L0 F:20223 % C (Doc U:0 FE191) |




Mozliwosé automatycznego odczytania modutow

Moduly

Jednostka gléwna |FBS—24MC

Sprawdzanie zapotrzebowania na mu-/ /

Model sterownika

Zewnetrzne zas. 24V

0 mA

‘R;’T|ACIDC |Puzustalu wewn. DY |Pozostalo wewn. 24Y |Pozostalo zewn. 24V |Uz'yte zewn. 24V |Zrodlo zewn. 24V |Numer |

Moduty

Numer |Modul

0 FBs-24MC R AC 722
1 FBs-4A2D 687
2 FBS—ERTDE 655

Rodzaj wyjs¢

325
325
325

Sposéb zasilania

176

-103
-16

FBs-24MC 0
FBs-24MC 0

Sprawdzanie

zapotrzebowania

Na MOocC




X1 -.015
—| —EN{TO 1000 [TUP—
-P
SET | M1957
X1 -.01S
— —ENA{T1 1000 [TUP—
®
M1957=0 -
(Domyslnie) |
@
M1957=1

Timer

X1A

—— 827.67s ———

T0 1000
(ov)— =
YOo 10
T1 1000
cv)—d—"""
T4
— f

Poczatek Doliczenie do
odmierzania war. zadanej

CV

Fifiprojet]



Licznik

X0 I [ LR
By — T L L L L L LT e 1 -
X0 Y1 X1
+— —Psu{ c 1 -CuP—{ | !
¥1 PV : 5 e L3
+—| —CLR; | > . Le
&
0 1t : 0
) C1
SET M1973 M1973=0 - 1 f 1 32767 razy
X0 (Domysinie) | v1
+— PSLH c 2 -CUP — _
X1 PV : 5 o {gﬁ} 0 0
I FcLR M1973=1 c2
- — '
Poczatek Zliczaj w gore
Zliczania

' Multiprojekt Automatyka Sp. z 0.0. | multiprojekt.pl



X0

— —EN

P

SET

X1

| —EN

RST

Set / reset

X0

SET
X1 / (’QST
Y0 / )




X0

+—{ |—EN{ gET

X0

*—H—EN

D
{SET

SET

B15 BO

D\Ro\ﬂoh|ﬂ0h|1b|ﬂ1h|ﬂ1h|ﬂb|

IXxo="-

B15 BO

o[ Ro 1] [+ [ a1 [t ]a 1] a ] ]1]1]

B31 R1 RO

BO

- - | - gl
p| Ro [1]o|1]1]o[1[1]o]1]o]t]t]1]o[1][1]1]1]1]1]o]1]o]1][1]0[1][1]0]0]o]1]

I X0=1

I R R R R R N

Fifiprojet]



<0

*—4 —EN {SST

X0

D
RST

WM1368

H —en |

RESET

B15 BO

! |
ol ro [1[1]o[t]1]1]1]oa]1[e]1]1]1]1]0]

X0+

B15 Bo

J I}
o [0 To[olo]o]o]e]o]o]o]elo o]0 ]e]o]0]

M1399 WM1384 WM1368 M1368

| - | !
D | wmisss |o[1]1]o]1]1]1]o]o]olo]o]1]1]o]1]1]1]0]1]1]1]0]1]1]1]0]1]1]1]0]1]

L X0=1

D| wmi3ss |o|o]ololo]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]o]0]




Przyktad 1

H‘Lmu{

4P
DIFU | Y

X1

YO

Zbocze narastajace

Przyklad 2

X1 _YU
m |

T: Czas skanu




Zbocze opadajace

Przyklad 2
Przykiad 1 y
X1 5P X1 Y0
H I—TGD—[DIFD Y 0 L] )
X1 ’
t(> |_.l..| t : czas skanu
Y[:l 1




MOV i TOGG

Y

X0 8P.MOV K 10
EN1S : 10
— {D - R 0 @XO
D| Ro 10
m J
X0—A ‘ g
X0 10P. /
H I—TGU{TOGG Y 0O |
\
\

YO—




Dodawanie i odejmowanie

X0 11P.G) Sa| RO 12345
b —EN{Sa: R 0 [D=0- [ > o [ Th oaoe RO+ R1-32770
Sb: R 1 Y0
_us{D:R 2 loy—) U X0
D| Rz 2 32768+2=32770
rBR- Y0=1 (przeniesienie 1 reprezentuje | 32768)
X0 12P.(-) ——
t— —EN{sa: R 0 }D=0- sa| Ro s .
Sb: R 1 I:> Sb | Ri 32767
-U/s{D: R 2 }[CY- @xg 1
Y2 D| R2 —4 —32768—4~ —32772
-BR v Y21 ( pozyczenie 1 reprezentuje — 32768 )

Fifiprojet]



Mnozenie i dzielenie

RO
-13P.(Y) ——— Sa 19345 Mnozna
I—EN- Sa: R 0 {D=0-
. R1
Sb: R 1 — x Sb [——~——1 Mnoznik
-Ws{iD: R 2 D<0-
R3 R2
D lloczyn
56379615
RO ,
Sa Dzielna
~14P.(/) 256
—EN{Sa: R 0 [D=0- Ri .
= Sb Dzielnik
Sb: R 1 :> 12
-usi1D: R 2 FERBR-
R3 R2
D
4 21
Reszta lloraz

Fifiprojet]



Inkrementacja/dekrementacja

oV

FOVF—

LUDF—

—

—

Jezeli V=100 - 04 100100
R100 1
d1 xo
R100 2
RO 0
dL xo
RO —1




Zadania



Wykorzystujgc: styki normalnie otwarty i normalnie zamkniety, zapisz linie programu realizujgca:

X0 xor X1-YO

Zadanie 1

I. XOR
X0 X1 Y0
— | % ¢ —
X0 X1
—/] 'l




Zadanie 2

Wykorzystujgc: styki normalnie otwarty i normalnie zamkniety, zapisz linie programu realizujgca:
XO xnor X1 - Y1

II. XNOR
X0 X1 Y1

— | | | {}
X0 X1

—/1 1/
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Wykorzystujac: styki normalnie
otwarty i normalnie zamkniety,
stwdrz dekodowanie binarnego
kodu standw na trzech
kolejnych wejsciach, na numer
wyjscia sterownika, tzn.:

Ob - YO ON, Y1~Y7 OFF
o -Y1ON, YO, Y2~7 OFF

7b - Y7 ON, YO~Y6 OFF

Zadanie 3

III. Dekodowanie NKE na numer wyjscia

X0 X1 X2 Y0
I/ I/ I/ { —
X0 x1 X2 vl |
[ | 1/ 1/ { —
X0 X1 X2 v2 |
{1 { | {1 { —
X0 X1 X2 Y|
— | [ | 1/ { —
X0 X1 X2 va |
I/ I/ [ | { —
X0 X1 X2 Ys |
[ | 1/ [ | { —
X0 x1 X2 ve |
1/ [ | [ | { —
X0 X1 X2 vz
{ | { | { | { —




Zadanie 4

Wykorzystujgc styki normalnie otwarty i normalnie zamkniety, styk reagujacy na zbocze narastajace

oraz cewki set i reset, stworzy¢ aplikacje o nastepujgcym dziataniu: kazda zmiana ze stanu niskiego na
stan wysoki na wejsciu sterownika powoduje zmiane stanu wyjscia na przeciwny.

Przebieg sygnatow:

i |




Wykorzystujac styki normalnie otwarty i normalnie zamkniety, styk reagujacy na zbocze narastajgce

Zadanie 5

oraz cewki set i reset, stworzy¢ aplikacje o nastepujgcym dziataniu:
kazda zmiana ze stanu niskiego na stan wysoki na wejsciu sterownika, powoduje zmiane stanu wyjscia

na przeciwny.
Przebieg sygnatow: X0

i

Lo YO

—

i

X0
i1l N

Y0

Y0 MO
/1 /1

{RF—

MO

{5 —

¥0

{5F—

MO




Zadanie 6

Napisz program realizujgcy ponizszy algorytm:

v' Stan wysoki na wejsciu sterownika powoduje wystawienie wyjscia po 3 sekundach

v' Wyjscie ma by¢ wystawione na 5, po czym ma przejs¢ w stan niski

VI
X0 M100
—Tl {(S—
M1::::J Il
— | ENA o FTUP-
T210 Il M100
— | ENA FTUP ——F—




Zadanie 7

Wykorzystujgc styki normalnie otwarty i normalnie zamkniety, cewki set i reset oraz timer, stworzy¢
generator przebiegu prostokatnego o definiowalnym czasie przebywania w stanie wysokim i niskim.

Y1 |
| =
Ton toff

V 1

‘r’ll —1s Y1
— | "NT 1200 5 TUP——(R—

v . . . . . . — : |
—/1 ENA Lop ; FTUP——{S—




Zadanie 8

Wykorzystujac elementy wykorzystywane we wczesniejszych ¢wiczeniach oraz licznik, stworzy¢
aplikacje o ponizszym algorytmie:

v

DN

pierwsze pojawienie sie impulsu narastajgcego na wejsciu sterownika powoduje rozpoczecie
zliczania impulsdw narastajacych na wejsciu sterownika przez okres 5s (pierwszy impuls tez jest
zliczany)

po tym czasie wyjscie wystawia sie w stan wysoki na okres rowny liczbie zliczonych impulsdw
gdy wyjscie jest w stanie wysokim, impulsy z wejscia nie s zliczane

po skonczonym cyklu mozna rozpocza¢ go od nowa (aplikacja wraca do stanu pierwotnego)

1 2 3 4 5 6

X1

Y2

dxls

ul
n
!
\‘u
Y
\



Zadanie 8

Wykorzystujgc elementy wykorzystywane we wczedniejszych <wiczeniach oraz licznik, stworzy¢

aplikacje o ponizszym algorytmie:

v’ pierwsze pojawienie sie impulsu narastajacego na wejsciu sterownika powoduje rozpoczecie zliczania
impulsdw narastajgcych na wejsciu sterownika przez okres 5s (pierwszy impuls tez jest zliczany)

v po tym czasie wyjscie wystawia sie w stan wysoki na okres réwny liczbie zliczonych impulsdéw
v gdy wyjscie jest w stanie wysokim, impulsy z wejscia nie sg zliczane
v po skoriczonym cyklu mozna rozpocza¢ go od nowa (aplikacja wraca do stanu pierwotnego)
P . . . _ _ . . o
{7} 1/} {5—
m . . . . _ L . |
1 1| EN— i - FTUP——R}—
X1 M1
—— | | | PLS{ €0 FCUP-
PV: 1000
T203
_|“ CLR
gp . . . . _ _ . . -
{1} {5—
I‘(ZI ' ' ' ' ' ’ ’ 15— : ' Y2 '
1 | EI\FNB - ’»TUP—(H)—




Programowanie
krokowe



M1924 1
X0 Y0
sTPso |— —— )
X1+ Y1 X2+ Yo X3+
[stPs20]{ ) [sTPs21}H ) [sTPs22
X5 X4 1 X6 -+
S0
X7+
Y4

@ s23

X8

WinProladder
M1924

R[>

)
)

._, )
= .

X8

Fifiprojet]



STP S20

STP S20 - Rownolegte rozejscie
X0 + _—

_— Selektywne rozejscie

-
-

-

X0+ X1+ X2+
STP S21 STP S22 STP S23

STP 521 STP S22| |STP S23

LA R 3§
LA L L R
T ER R

- ...
L E R X R
-. ...

STP S30| |STP S31 STP S32

STP S30| |STP S31 STP S32

X20+ X21—+ X221+

\ X1+ Réwnolegte zejscie

Selektywne zejscie
STP 5S40

STP 540

Fifiprojet]



SKOK

b. Do innej petli krokowej
a. Do tej samej petli krokowej

| M1924 -+ X10 -
STP S20
- 3-rozejscia STP S0 STP S7
X0+ X1+ X2 *i; X0 X4 X111+ X12
STP S21 STP S22 S23 STP S20 S30 STP S30 S21
X3 1+ X4 1 X2 1 X1+
- STP S21 STP S31
2- zejicia
STP S23 X3 - X3 -

Fifiprojet]



Petla zamknieta Pojedynczy cykl Petla mieszana

M1924 M1924+— —+ X0 M1924 —

STP St STP S0
X0 STP S0

| | » X0+ X1+ X2 +
sTPs20]  [STP S21 STPS20| |STPS21| |STP S24

| | STP S20 X3 | xa |- X7 L

X2 1+ ~

T STP 21 —RST 821] ST = 4[RST SESJ
STP S22 ‘ |
X2 STP S22| |STP S23

| |
X6

Fifiprojet]



Ztozona aplikacja

Gataz moze zawierac do 8 petli

il % I f 1 1

4 B B % B

[ ] " B & B

1] 2] 3] 4 5 L] 7] 8]

o

Maksymalna ilos¢ petli dla dolnej poziomej galezi kroku inicjujacego wynosi 16



Zadania



Zadanie 9

Napisac program realizujgcy sekwencyjng prace manipulatora, ktérego szkic pogladowy
przedstawiono na ponizszym rysunku (gdzie wyjscia YO~Y3 - kierunki ruchu cztondw
manipulatora, Y4 - zamkniecie chwytaka, X0O~X3 - czujniki krancowe ruchu).

Sekwencja ruchoéw:

- otwarcie chwytaka przy uruchomieniu programu

- ruch w prawo (Y1) do krancéwki X1 YO Y1l

- opuszczenie chwytaka (Y3) do krancéwki X3 X0 X1

- odczekanie 2s | ] | |,|
- zamkniecie chwytaka L |

- podniesienie chwytaka (Y2) do krancowki X2 Y2 |
- ruch w lewo (YO) do krancdédwki XO |

- otwarcie chwytaka

- odczekanie 2s

- rozpoczecie cyklu od poczatku Y3



Napisa¢ program realizujgcy sekwencyjna
prace manipulatora, ktérego szkic pogladowy
przedstawiono na rysunku (gdzie wyjscia
YO~Y3 to kierunki ruchu cztondw manipulatora,
Y4 to zamkniecie chwytaka, XO~X3 to czujniki
kranncowe ruchu).

Sekwencja ruchoéw:

- otwarcie chwytaka przy uruchomieniu
programu

- ruch w prawo (Y1) do krancéwki X1

- opuszczenie chwytaka (Y3) do krancéwki X3
- odczekanie 2s

- zamkniecie chwytaka

- podniesienie chwytaka (Y2) do krancowki X2
- ruch w lewo (YO) do krancéwki XO

- otwarcie chwytaka

- odczekanie 2s

- rozpoczecie cyklu od poczatku

Zadanie 9

M1924 ¥4
: 27 (R
M1924 7 4 ' ' v |
i | N " O (51—
Tzﬂld . 2 3 . . . |
—T -
A1 Y1 ¥ ¥i
il | s . 47/ Y[ .|
xT3 v bV 4 ' ova |
IT—— | = = —'—(H]—
' W4 Mio |
M10 15 - |
: Eh-l—'FZBD 2 TUP-
Tz00  M10 ' ' ' © M1
—t— | {R}—
. v |
{51
vz |
{5
xz ¥z Covz |
- i— | -
Yo
.
X0 YO " ovo |
—t— | {R}—
. v |
R}
Mi1 |
{5
M11 ' 15 : ©omi1 |
— | Eh-|_T25ﬂ- z TUF—{R}—
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T
— { R —
TR L]
i
—
ol
|} Ta 520
: v
| { —
TR 320
| v '
| | TO 21
N 14
— Etim ST
TR sl Tk
| 200 '
I} o 2
- "Mj_
s
STP 333
- -
N ™ 1
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Podprogramy



Podprogramy

1X 2X 3X 4x 5X
Y, (W ( [
[BL SUBT [BL SUB2 [(BLsuBs| |[[BLSuUBa
CALL SUB1Z |CALL SUB2L—_ CALL SUB3 [CALL SUB4—
RTS RTS RTS RTS

T

J

J

"

J

Obszar gléwnego programu

R

Obszar podprogramu

SUB2 <

-65
— LBL SUB1
< Program 1
7
-66
JMP | SUB3
-65
LBL SuB2
Program 2
-65
— LBL SUB3
=
SUB3< Program 3
-68
B = RTS

Fifiprojet]



Podprogramy

-70.
FOR N

1.

NEXT

Y
(
70
FOR -
-70 \
FOR 3
\ \
I)
-70 -
FOR . \
™ |
! @@ |6
-71 - |
next j
-7 1 '
NEXT |
A
(
71
NEXT |




Zadanie 10



Wejscia/wyjscia
ahalogowe



Wejscia / wyjscia analogowe

Fabryczne ustawienia modutéw analogowych

Format wyjscia

- Bipolarny (-8192~+8191)

Zakres sygnatu wyjsciowego
- Bipolarny(-10V ~ +10V)

Drzewko projekiu

EI@ R5232 [FBs-24hA]
E|‘ﬁ Konfiguracija systemu

-] Schemat drabinkowy
018 Edycja tahel

&K Komentarze

- Karty stanu

=-1% Mumeracja we fory

EI:EE? Mumeracja we fuy projekiu
u 0.FEs-24hdA,
E|. 1. FBEs-4420 :

:a;a IF-Rag40™R3843

-op OR:R3904™R3305
FH-Le Mumeraciawe fuy sterownika

=l....I%]




Kenfiguracja We/ My MA vid.x

Przeznaczenie

Przerwania sprzetowe U stawienia wyjEc

Furkrcja

Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzvpizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane

PSO0PLS
P500.D1R
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieprzypizane
Mieorzvpizane

Formnat odozytdm: (" Format 12-bitowy

bl oduky wejEc analogowych [Al]

| Adres pocz... |

m

stawienia wejic M oduby temperaturowe Wgjicia analogowe [&l]

f* Format 14-bitowy
| ztawienia wejsc analogowych [Al]

Adres Przetwarzanie Liczba ugrednien
chd R3840 |14bitowe | |1

chl R334 [1abiowe  ~| |1
ch? R3842 |14bitowe = | |1
chd R3843 |14titowe v | |1

o Ok x Anuluj |

Moduby wagowe [LC] 4 | »




Wejscia / wyjscia
SYMBOL DRABINKOWY
~33P.LCNV—— analogowe

Wejscie sterujace__ ENH Md:

Wart. standardowa

On
S A

Wart. nieskalibrowana

Vs o~ = j Konwersja
liniowa

A = (VSL—VSH/VML—VMH)*x10000
B = VSLx (VMLxA_.”10000)
Dn = (SnxA.~10000)+B

VML= min. wartos$¢ na wejsciu analogowym ﬁ
VMH= maks. warto$¢ na wejsciu analogowym

VSL= min. warto$¢ w jednostkach inz.

VSH= maks. wartos¢ w jednostkach inz.




NODD MO

R1000
R1001
R1002
R1003

Ts

282

3530

260

3650

VML
VMH
VsL
VSH

R100
R101
R102
R103
R104
R105

282

3530

1906

Md :
5o
T=:
Oo:
L :

33 LCHY—

o
E100
T Relale
fr 2000
&

5000

-115

R2000
R2001
R2002
R2003
R2004
R2005

260

3650

1955

-34

5184

-154

i)



Zadanie 11



Dziekuje za uwage

Zapraszam do pogtebienia swojej wiedzy rowniez na pozostatych szkoleniach
www.multiprojekt.pl/Szkolenia

Multiprojekt Automatyka Sp. z 0.0., ul. Fabryczna 20a, 31-553 Krakoéw, tel. 12 413 90 58

Krakéw | Warszawa | Poznan | Tréjmiasto | Biatystok

www.multiprojekt.pl
Mul|iPro'|ekt®\




